
Meine Anfrage (Pflichtfeld*)

Firma*

Name*

Vorname*

Straße* Hausnummer

PLZ* Stadt*

Land

Am besten bin ich zu erreichen

per Telefon/Mobil

per Email

per Fax

Bemerkungen

Bitte unterbreiten Sie mir ein Angebot

Ja, ich habe die Einwilligungserklärung gelesen und bin mit der Nutzung
meiner Daten einverstanden.

Datenschutzhinweis

Ich bin damit einverstanden, dass die Daten, die im Rahmen dieser Kontaktaufnahme 
erhoben werden, durch die Ernst Blissenbach GmbH zu meiner Beratung, Betreuung 
und Information über Produkte und Dienstleistungen sowie ähnliche Aktivitäten der 
Ernst Blissenbach GmbH per Post, Telefon, Fax und E-Mail verarbeitet und genutzt 
werden dürfen.

Wenn Sie der Verarbeitung und Nutzung Ihrer Daten später widersprechen wollen, 
wenden Sie sich bitte an Ernst Blissenbach GmbH. Es kann dann leider keine weitere 
Betreuung und Information für Sie erfolgen.



Spaltbreite des 
Rohrs am letzten 

Messergerüst
Induktorabstand zur
Schweißrollenmitte

Rohraußen-
durchmesserMaterial

Min.
Wandstärke

Max.
Wandstärke

Min. Rohrinnen-
durchmesser

Max. Rohrinnen-
durchmesser

Schweißrollen-
durchmesser

Aktuelle Schweißge-
schwindigkeit

mit Innenentgratung

Aktuelle Schweißge-
schwindigkeit

ohne Innenentgratung

Bitte Einheiten auswählen!

Maschinenspezifikationen

1. Ist der Schweißtisch in axialer Richtung verschiebbar? Nein Ja, um ca.

2. Konstante Rohrmitte Konstante Rohrunterkante

3. HF-Generator Typ: Röhrengenerator Transistorgenerator (Solid state)
Hersteller

4. HF-Generatorleistung [kW]

5. Wasserdruck für Impederkühlung

6. Durchflussmenge für Impederkühlung

7. Gesamtlänge des bestehenden Innenentgratungssystems (Aufhängung-Innenentgrater)

8. Maximale Anlagengeschwindigkeit

9. Max. möglicher Rohraußendurchmesser der Rohrschweißlinie

10. Angaben zur Entgratungstoleranz

Max. zul. Unterschabung
0-Schabung
(gleich mit Innendurchmesser) Max. zul. Nahtüberstand

Bemerkungen
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Material
Rohraußen-
durchmesser

mm

Min.
Wandstärke

mm

Max.
Wandstärke

mm

Min. Rohrinnen-
durchmesser

mm

Max. Rohrinnen-
durchmesser

mm

Spaltbreite
des Rohrs

mm

Induktor-
abstand

mm

Schweißrollen-
durchmesser

mm

Schweißgeschwindigkeit
mit Innenentgratung

m/min

Schweißgeschwindigkeit
ohne Innenentgratung

m/min

Rohrstraße Layout
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